Zerspanungstechnik GmbH
Prazision in Metall und Kunststoff

Technisches Datenblatt PE-HWST

Handelsname: PE-HWST §A Q'Luf
Druckdatum: 07.07.2014

PE-HWST

22.11.2012

PE,EN,45 T 003/6

DIN EN ISO 1872, Teil 1

PE,QN,45 T 003/6

DIN EN ISO 1872, Teil 1

0,947

22

900

ohne Bruch

64

1,8 x 104

DIN 4102 B2 normal entflammbar
(Eigeneinschatzung ohne
Prufzeugnis)

50

1014

-50 bis +80

info@tmk-zerspanungstechnik.de - www.tmk-zerspanungstechnik.de

Revision: 22.11.2012



Zerspanungstechnik GmbH
Prazision in Metall und Kunststoff

Technisches Datenblatt PE-HWU

Handelsname: PE-HWU 5@"\‘00’&

Druckdatum: 07.07.2014

PE-HWU

22.11.2012

PE,EACH,45 T 003/006

DIN EN ISO 1872, Teil 1

PE,QACH,45 T 003/006

DIN EN ISO 1872, Teil 1

0,955

22

900

ohne Bruch

19

40

64

1,8 x 104

DIN 4102 B2 normal entflammbar
(Eigeneinschatzung ohne
Prifzeugnis)

a7

1014

-50 bis +80

ja

ja

TMK Zerspanungstechnik GmbH ~ Tel.: 0 24 21 - 277 36-50 Geschiftsfithrung: Bankverbindungen:

Revision: 22.11.2012
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Gewerbering 6 Ust.-Id.-Nr: DE 813000792  Frank Lowartz Deutsche Bank AG  IBAN: DE02 3957 0024 0807 7711 00 BIC: DEUTDEDB395
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Zerspanungstechnik GmbH
Prazision in Metall und Kunststoff

Technisches Datenblatt -~ "PE-500

PE-500 Revision: 22.11.2012
Druckdatum: 07.07.2014

PE-500

22.11.2012

PE,EN,50 G 022

DIN EN ISO 1872, Teil 1

PE,QN,50 G 022

DIN EN ISO 1872, Teil 1

0,957

28

1100

ohne Bruch

66

1,8 x 104

80

DIN 4102 B2 normal entflammbar
(Eigeneinschatzung ohne
Prufzeugnis)

44

>1014

-100 bis +80

ja

ja

ja

TMK Zerspanungstechnik GmbH ~ Tel.: 0 24 21 - 277 36-50 Geschiiftsfiihrung: Bankverbindungen:
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Zerspanungstechnik GmbH
Prazision in Metall und Kunststoff

Druckdatum; 27.01.2014

PE-1000 Revision: 28.10.2013

TMK Zerspanungstechnik GmbH
Priizision in Metall uad Kunststoff
Gewerbering 6

Industtiegebiet "Auf der Heide”
52399 Merzenich

info@lmk—ierspanun gstechnik.de

PE-1000

28.10.2013

PE,QN,33 G 000

DIN EN IS0 1872, Teil 1

0,930

700

1 ohne Bruch

100

30

) 82

>=4.000.000

7 DIN 4102 B2 normal entflammbar
I (Eigeneinschatzung ohne
Profzeugnis)

§ 44

>1014

{ 260 bis +80

Hia

ja

ja

Bankverbindungen:

Sparkasse Diiren  IBAN: DEO7 3955 0110 0052 3042 27 BIC: SDUEDE33
Deutsche Bank AG  1BAN: DE02 3957 0024 0807 7711 00 BIC: DEUTDEDB395
Commerzbank Kéln IBAN: DE62 3704.0044 0850 3153 00 BIC: COBADEFF370

Tel:: 024 21 - 277 36-50
Fax: 024 21 - 277 36-51
Ust.-1d.-Nr: DE 813000792
Diiren: HRB 2781

Geschaftsfithiung:
Guido Dresen
Frank Lowartz
Wilfried Danhausen

+ www.tmk-zerspanungstechnik.de



Zerspanungstechnik GmbH
Prazision in Metall und Kunststoff

: ] PE-1000
Druckdatum: 27.01.2014

keine bekannt

Chemische Charakterisierung: Polymerisat des Ethylens
CAS-Nummer; nicht erforderlich

Allgemeine Hinweise: Arztliche Betreuung nicht erforderlich
Vorbereitende Einsatzhilfsmittel: keine

Expositionswege: keine

Symptome / Auswirkungen: keine

Geeignete Léschmittel: Wassernebel, Schaum, Léschpulver, Kohlendioxid
Gefahrdungshinweis: nicht zutreffend

Personenbezogene MalRnahmen: keine
UmweltschutzmaRinahmen: nicht zutreffend
Reinigungsgerate: nicht zutreffend

nicht zu verwendende Reinigungsmittel; nicht zutreffend

Handhabung: keine besonderen Vorschriften zu beachten
Lagerung: unbegrenzt lagerfahig

Besondere Gestaltung techn. Verarbeitungsanlagen: nicht erforderlich
Grenzwerte: keine

Expositions-Messverfahren: keins

Atemschutz: nicht erforderlich

Augenschutz: nicht erforderfich

Korperschutz: nicht erforderlich

Erscheinungsbild

Aussehen: fester Zustand, Halbzeug
Farbe: schwarz, griin, natur, grau
Geruch: nicht zutreffend

Zustandsénderungen

Kristallitschmelzbereich: 130-135C
Flammpunkt: nicht zutreffend

sonstige Angaben
Dichte: 0,930 g/cm®
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Zerspanungstechnik GmbH
Prazision in Metall und Kunststoff

TMK Zerspanungstechnik GmbH - Gewerbering 6 - 52399 Merzenich

.. i PE-1000 ) Revision: 28.10.2013
Druckdatum: 27.01.2014 '

Thermische Zersetzung: oberhalb ca. 300°C

Geféhrliche Zersetzungsprodukte: Bel der Verbrennung entstehen neben Ruf
Kohlendioxid und Wasser sowie niedrigmolekulare Anteile des PE. Bei
unvolistandiger Verbrennung kann auch Kohlenmonoxid entstehen.

Einsatz von Stabilisatoren: keine

Exotherme Reaktionen: keine

Hinweise bei Aggregatzustanden: keine

Zu vermeidende Bedingungen; keine

Zu vermeidende Stoffe: keine

Beim langjahrigen Umgang mit dem Produkt wurden keine gesundheitlichen
Beeintrachtigungen beobachtet.

Biologisch nicht abbaubar, unltslich in Wasser, keine nachtetligen
Auswirkungen auf die Umwaelt zu erwarten.

Mobilitat: nicht zutreffend

Akumulation: nicht zutreffend

Okotoxizitat: nicht zutreffend

Kann recycelt oder mit Hausmull entsorgt werden (6riliche Bestimmungen
beachten),

Abfallschlussel fur das ungebrauchte Produkt: EAK-Code 120 105
Abfallname: Polyolefin-Abfélle

kein Gefahrengut im Sinne der Transportvarschriften
Hinweis Transporibehéltnisse: keine
Besondere Kennizeichnung Behalinisse: keine

Kennzeichnung gemal GefStoffV/EG: nicht kennzeichnungspflichtig
Wassergefahrdungsklasse: Klasse 0 {Selbsteinstufung)
Besondere nationale Anforderungen: keine

Diese Angaben beschreiben ausschlieRiich die Sicherheitserfordernisse des
Produktes/der Produkte und stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer
Kenntnisse. Sig stellen keine Zusicherung des beschriebenen Produktes/der
beschrigbenen Produkte im Sinne-der gesetzlichen Gewahrleistunigsvorschriften
dar.
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